CHEMOPETROL, a.s. Nizkotlaka armatura standardni N 11 7401

A TDP
TECHNICKE SLUZBY

Norma je zavazna pro vSechny utvary spolenosti a externi organizace, které objednavaiji,
prejimaji a dodavaji primyslové armatury.

Utvary jsou povinny seznamit s normou vSechny externi organizace, které pro né provadsji
tyto €innosti a pro které je norma rovnéz zavazna.
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1. VSeobecna ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro objednavani, pfejimani a dodavani nizkotlakych prdmyslovych
armatur v zakladnim standardnim provedeni pro obecné pouziti (prac. latky, voda,
para, neagresivni plyny apod.). Rozpracovava a specifikuje vSeobecné tech.
pozadavky zakladni normy N 11 740.

1.1.1  Veskeré zmény a odchylky od TDP jsou mozZné pouze po vzajemné dohodé mezi
dodavatelem a objednatelem.

1.2 PFisnéjSi tech. pozadavky nebo zpfesnéné udaje pro jednotlivé druhy priimyslovych
armatur (ventily, Soupatka, klapky, kohouty apod.) musi byt uvedeny v objednavce
pro prislusny druh (typ) armatury.

1.3 Objednavani

Nahrazuje : Spravce normy : Platnost od :

Odd. normalizace - Technické sluzby 1.7.2002




1.3.1

1.4

1.5
1.5.1

1.5.1.1

1.5.2

1.5.3
1.54

1.5.5

N 11 740-1

V objednavce se uvedou tyto technické udaje:
a - pocet armatur téhoz druhu

b - druh (typ) armatury a dislo pfislusné rozmérové normy nebo technickych
podminek; pokud na armaturu neni vypracovana norma nebo TP, Ize uvést
evidencni €islo dle katalogoveého listu

c - jmenovity tlak (PN)

d - jmenovita svétlost (DN)

e - druh provozni tekutiny (media)

f - pracovni pfetlak (nejvyssi — nejnizsi) v MPa , pfipadné podtlak v kPa

g - pracovni teplota (nejvyssi — nejnizsi) ve °C

h - pozadovany rozsah prejimacich zkousek a pozadovany druh dokumentace

- uvedou se dle CSN 13 3060 &ast 2 a CSN 13 3060 &ast 4. Rovnéz se
uvede UCast objednatele pfi prejimacich zkouskach

ch - doplfujici znageni podle CSN 13 3005-1 pokud je poZzadovano
i - jiné dulezité technické nebo odli§né udaje

j - upozornéni, ze pro dodavku armatur plati tato norma

k - zvlastni ujednani mezi objednatelem a vyrobcem (dodavatelem)

Zpusob a rozsah vyroby

Zpusob vyroby voli vyrobce. Armatury se vyrabéji v rozsahu jmenovitych svétlosti,
jmenovitych tlaki a prac. teplot dle pfisluSnych rozmérovych norem nebo
technickych podminek jednotlivych druh armatur.

Znaceni armatur

Povinné znaceni, kterym musi byt opatfena kazda armatura, je provedeno podle

CSN EN 19 (13 3004) a CSN 13 3005-1.

Zakladni znalené povinné udaje armatur:

- predlité (u svétlosti mensich nez DN 50 mozno vyrazené nebo vyryté) povinné
znaky:

- jmenovita svétlost (DN)

- jmenovity tlak (PN)

material télesa

- znak vyrobce nebo ochranna znamka
- smér proudéni - Sipkou

O Q0O T
1

Pfipadné znaceni Cisla tavby (t€lesa a tfmenu u PN 40), pokud by byly poZadovany
objednatelem — za pfiplatek.

K oznadeni armatur $titky jsou ureny $titky podle CSN 13 3007, ktera stanovuje
rozsah tech. udajl Stitku.

Zpusob provedeni povinného a dopliikového znageni je podle CSN 13 3005-1.

Armatury na PN 40 a vySe budou opatfeny identifikacnim S§titkem vyrobce
s uvedenym vyrobnim c&islem armatury (obsahujici rok vyroby 01 = 2001 a
pozadované Cislo 4547, napf. 01(04547),které je sedmimistné.

Znaceni pojistnych ventilt je uvedeno v CSN 13 4309-2. Znageni regula&nich ventil(i
je uvedeno v CSN 13 3005 ¢ast 2.
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1.5.6

2,

2.1

2.1.1

2.2
2.2.1

2.3

2.3.1

232

24
2.4.1

242

243

N 11 740-1

Pojistné a redukéni ventily musi byt opatfeny identifikaénim S§titkem vyrobce
s uvedenym vyrobnim Cislem armatury bez ohledu na vysi PN.

Technické pozadavky

Pramyslové armatury musi vyhovovat pozadavkim norem CSN 13 3060 &ast 1, gast
2 a CSN 13 3060-4.

Material

Material téles, popf. hlavnich €asti armatur je uveden v pfisludnych rozmérovych
normach armatur, TP armatur nebo katalogovém listu vyrobce. Je volen s ohledem
na provozni tekutinu a prac. parametry (prac. tlak, prac. teplota).

Material jednotlivych dilcd armatur musi byt uveden v obchodné technické
dokumentaci.

Pripojovaci rozméry

Prirubové provedeni

Pfipojovaci rozméry pFirubovych hrdel armatur musi odpovidat CSN EN 1092-1 (13
1170), pripadné CSN 13 1060 — r. 1984 s Gpravou té&snicich ploch podle
CSN EN 1092-1 (13 1170), pripadné CSN 13 1061 — r. 1984 nebo DIN 2526
a DIN 2501.

Parametr dané upravy bude uveden v jednotlivych objednavkach.

Stavebni délky armatur

Stavebni délky kovovych armatur vcetné jejich toleranci vychazeji z CSN EN 558-1
(13 3031) pro armatury oznacované PN nebo CSN EN 558-2 (13 3032) pro armatury
oznacované Class pfipadné CSN 13 3041.

Velikosti stavebnich délek jsou uvedeny bud v pfislusné rozmérové normé armatury
pokud je zpracovana nebo v Katalogovém listu armatur.

Pfipadné odchylky musi byt vzajemné odsouhlaseny a uvedeny v objednavce.

Povrch armatur

Armatury jsou opatifeny pro dopravu a skladovani ochrannym zakladnim vnéjSim
natérem (mimo funk&nich ploch) v dohodnutém odstinu a je proveden vodou
feditelnou jednovrstvou barvou s tepelnou odolnosti do 150°C. (Barvy s tepelnou
odolnosti do 400°C se pouziji RAL 9006 — hlinikova bila).

Nenatfené plochy jsou konzervovany voduvytésnujicimi prostfedky zarucujici
skladovatelnost 12 mésicu.

Pohyblivé ¢asti podle druhu zatéze (vietena, vietenové matice, axialni loziska apod.)
jsou konzervovany plastickymi mazivy oznacenymi podle mezinarodni klasifikace
NLGI 2 K3 F-30, resp. NLGI 2 KP F2 N-25.
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2.5
2.5.1

252

N 11 740-1

Tésnici plochy a ucpavkové prostory

Tésnici sedla armatur

Funkéni tésnici plochy musi mit pfedepsanou drsnost povrchu (napf. konecna
Uprava lapovanim) bez stop po3kozeni, konzervované a zarucujici poZzadovanou
tésnost.

Ucpavkové prostory

Praméry a velikost ucpavkovych prostor (komor) musi odpovidat CSN 02 9010 nebo
DIN 3780. Rozmérové provedeni ucpavek a jejich tolerance mozno poZadovat také
dle normy Chemopetrolu Litvinov N 13 020-1 (toto je nutno uvést v objednavce,
pfipadné smluvnim ujednani).

2.5.2.1 Ucpavkové prostory musi byt t&snény bezazbestovou ShAUrou z expandovaného

253

grafitu.

Vikové tésnici spoje (systémy)

Zasady volby rozmérl pro vikovy tésnici spoj s pfislu$nou upravou tésnici plochy
respektuji normu CSN EN 1092-1 (13 1170), pfipadné CSN 13 1061 —r. 1984 nebo
DIN 2526.

2.5.3.1 Plocha tésnéni musi byt z expand. grafitu — do tlaku PN 40 bez kovové vlozky, pro

3.1
3.11

3.2

3.3

3.4

3.5

tlak PN 40 a vySe s kovovou vilozkou.

Zkouseni
Zkou$eni armatur se provadi podle CSN 13 3060 &ast 2.

Rozdéleni zkousek

Podle u€elu - kontrolni vyrobni
prejimaci

Podle druhu - na pevnost a nepropustnost
zadirani

tésnost uzavéru

Podle zpusobu - za studena
- zatepla
- zvlastni

Jestlize se podle pfedem sjednané dohody zucastni zastupce odbératele
(objednatele) vyrobni zkousky hotovych armatur, povazuje se tato zkouska soucasné
za zkousku pfejimaci.

Armatury musi byt provéfovany na pevnost a nepropustnost za studena vodou
zkuSebnim pfetlakem pro pfisludny jmenovity tlak armatur podle CSN 13 0010.

Zkousky na tésnost uzavéru a zadirani za studena musi byt provedeny zkus.
pretlakem rovnym nejvySSimu pracovnimu pretlaku pro prislusny jmenovity tlak PN
armatury podle CSN 13 0010.

Zkousky za tepla se provadeji zkuS. pretlakem rovnym nejvyssimu pracovnimu
pretlaku pro pfislusny jmenovity tlak PN podle CSN 13 0010 pfi pfislusné nejvyssi
pracovni teploté.
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3.9

3.9.1
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4.2.1

422

423

424
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Hodnoceni té&snosti armatur se provadi podle CSN 13 3060 &ast 2 nebo podle
technicko dodacich podminek armatur uréenych pfislusnou normou CSN (napt.
uzaviraci ventily podle CSN 13 3501, pojistné ventily podle CSN 13 4309-2, Soupatka
podle CSN 13 3701 apod.).

Sougasti dodavky je zkusebni protokol podle CSN 13 3060-4.

ZkuSebni tekutiny

Armatury se zkousSeji pokud mozno témi zkuSebnimi tekutinami (medii), pro néz jsou
uréeny. Nejsou-li takové k dispozici, zkouSeji se tekutinami, které nejlépe prokazi
vhodnost armatury pro poZzadovany ucel pouziti, t.zn. nesméji mit nizsi prolinavost
nez provozni tekutina (medium), pro kterou je armatura urcena.

Obvyklymi zku$ebnimi tekutinami jsou — studena voda, horka voda, vodni para,
vzduch, dusik, petrolej apod.

Kontrola rozmér(i a zevni prohlidka armatury se provede dle CSN 13 3060 &ast 2,
¢l.5.

Nepredepsané rozméry — se uréuji dle normy CSN ISO 2768-1 (01 4240) pro
nepredepsané mezni Uchylky délkovych a uhlovych rozmérd v tfidé presnosti m
(stfedni).

Prejimani a dodavani

Prejimka armatur se provadi dle normy CSN 13 3060 &ast 2.

Ugast odpovédného zastupce objednatele pfi prejimce (pfejimacich zkouskach) se
uvede v objednavce — viz €l. 1.2.1- h) této normy, pokud ji objednatel pozaduje.

Dodavani armatur se provadi dle normy CSN 13 3060 &ast 2.
Armatury musi byt dodany kompletni (s pfisluSnou dokumentaci) v souladu se
znénim kupni smlouvy.

Pokud je pozadovano, je soucasti dodavky prohlaseni o shodé podle zakona
€. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky.

Dodané armatury musi spliovat podminky zakona ¢&. 102/2001 Sb. o obecné
bezpecénosti vyrobk({l. Provedené zmény nebo Upravy nad ramec téchto tech.
dodacich podminek nebo montazné provoznich pfedpisi musi byt v ramci zarucni
doby konzultovany s dodavatelem (vyrobcem).

V montazné provoznich pfedpisech, které jsou soucasti dodavky, budou uvedeny
vlastnosti armatury, navod na jeji montaz, uvedeni do provozu, zplsob uzivani nebo
oprav.

Pojistné ventily jsou dodavany dle CSN 13 4309-2 véetné dokumentace.

Dodavatel zaruCuje, Ze osazeni vSech ucpavek a tésnicich spoju je provedeno
bezazbestovym tésnénim, kazda armatura je fadné odzkousena a opatfena
zkuSebnim protokolem.

Nahradni dily armatur — napf. vieteno, kuzZelka, tésnéni ucpavkové nebo ploché
apod. nejsou soucasti dodavky a musi byt objednany zvlast.
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5.1

5.2

5.2.1

5.2.2

5.2.3

524
5.2.5

N 11 740-1

Po vzajemném odsouhlaseni téchto TDP mezi dodavatelem a objednatelem
(odbératelem) piebira dodavatel (vyrobce) po dobu zaruéni doby odpovédnost za
spravnou funkci armatury a vyhrazuje si tak moznost zasahu objednatele do jejiho
celku (mimo utazeni ucpavky).

Predavana dokumentace

Vyrobce (dodavatel) pfeda karmatufe na zakladé pozadavku objednatele
dokumentaci podle CSN 13 3060-4 v nasledujicim rozsahu:

Osvédcéeni

- Dokument A - Osvédceni o jakosti a kompletnosti (pro armatury s vyrobnim
Cislem)

- predtisk, razitko (na dodacim listu pro armatury bez vyrobniho ¢isla)

Privodni technickd dokumentace

- Dokument B - Nacrtek s rozpiskou a technicky popis s navodem k montazi a
obsluze

- Dokument C - Protokol o zkouskach

- Dokument CA - Osvédc€eni o jakosti materialu

- Dokument D - Specifikace materialu

- Dokument E - Zaznam o svarech armatury

Pozadavek na dodani dokumentl se vyjadfi v objednavce armatury pismenem druhu
dokumentu za pomlékou za CSN 13 3060. Neni-li toto ve smlouvé uvedeno, doda se
odbérateli (objednateli) pouze dokument A.
Priklad: Pozadavek na dodani dokumentt B, C, D se oznadi:

CSN 13 3060-B,C,D.

K armaturam na PN 16 bude dodana dokumentace dle CSN 13 3060-B a A — razitko
na dodacim listu.

K armaturam na PN 40 a vy$e bude dodana dokumentace CSN 13 3060-B, C, A —
razitko na dodacim listu, pokud je poZadovano.

Pfi dodavce dokumentu C nebo adekvatniho 3.1.B inspekéniho certifikatu dle

CSN EN 10204 (42 0009) musi byt vyrobcem armatura vzdy osazena &titkem
s vyrobnim &islem.

Dokumentace k pojistnym ventilim se vyhotovuje a dodava podle CSN 13 4309-2.

Armatury na PN 16 a vySe se servopohonem budou dodavany vcetné zkuSebniho
protokolu pohonu. Pfi upravé a kompletaci armatury s pohonem u dodavatele bude
soucasti dodavek osvédCeni o jakosti a kompletnosti armatury a zkusebni protokol
pohonu.
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5.2.6

5.2.7

5.2.8

6.1

7.

CSN 13 3060 ¢ast 1
CSN 13 3060 &ast 2
CSN 13 3060 &ast 3

CSN 13 3060-4

CSN ISO 2768-1

N 11 740-1

Nedilnou soucasti dodanych armatur bude atestova dokumentace dle specifikace
v objednavce. Technickd dokumentace CSN 13 3060-B bude doklddana ke kazdé
dodavce.

Osvédceni o jakosti a kompletnosti a pravodni technickd dokumentace budou
dodavany spole¢né s dodavkou armatur vyrobcem (dodavatelem) v jednom
vyhotoveni.

Vyrobce (dodavatel) archivuje ke kazdé dokumentované armatufe sjednané ve
smlouvé technickou dokumentaci véetné zkuSebnich atestl, hutnich osvédcéeni,
rentg. snimku apod.

Baleni, ochrana a doprava
ZpUsob baleni, ochrany a dopravy armatur podle CSN 13 3060 &ast 3.
Pfed odeslanim musi byt nenatfené plochy — tésnici plochy, apod. zbaveny necistot,

vhodnym zplUsobem konzervovany a opatfeny krytkami, které zabrani vniknuti
nedistot a poSkozeni téchto funkénich ploch armatur.

Dodatek — seznam citovanych norem a dokumentu
Armatury pramyslové. Technické pfedpisy. VSeobecna ustanoveni
Armatury pramyslové. Technické pfedpisy. Provéfovani armatur

Armatury primyslové. Technické predpisy. Baleni,

skladovani, montaz a opravy

doprava,

Pramyslové armatury. Technické predpisy. Cast 4: Dokumentace
armatur

VSeobecné tolerance. Nepfedepsané mezni uchylky délkovych a

(01 4240) uhlovych rozmeér

CSN 02 9010 Utésnovani. Priméry tésnicich prostoru

CSN 13 0010 Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pretlaky

CSN 13 1060 Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Pfipojovaci rozméry

r. 1984

CSN 13 1061 Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Tvary a rozméry tésnicich ploch
r. 1984

CSN EN 1092-1 Priruby a prirubové spoje — Kruhové pfiruby pro trubky, armatury,
(13 1170) tvarovky a pfisluSenstvi s oznacenim PN — Cast 1: Pfiruby z oceli
CSN EN 19 Znaceni pramyslovych armatur pro obecné pouziti

(13 3004) r. 1994

CSN EN 19 Primyslové armatury — Znaceni kovovych armatur

(13 3004)

CSN 13 3005-1

Pramyslové armatury. Znadeni. Cast 1: VSeobecné technické
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CSN 13 3005 &éast 2

CSN 13 3007

CSN EN 558-1
(13 3031)

CSN EN 558-2
(13 3032)

CSN 13 3041

CSN 13 35 01
CSN 13 3701
CSN 13 4309-2
CSN EN 10204
N 11 740

N 13 020-1

DIN 2501
Blatt 1

DIN 2526
DIN 3780

Zakon €. 22/1997 Sb.

Zakon €. 102/2001 Sb.

N 11 740-1
pozadavky

Primyslové armatury. Znaceni pramyslovych armatur. Pozadavky na
znaceni regulaénich ventil{

Pramyslové armatury. Stitky armatur. Zakladni ustanoveni

Pramyslove armatury — Stavebni délky kovovych armatur pro pouziti
v potrubnich systémech — Cast 1: Armatury oznacované - PN

Pramyslove armatury — Stavebni délky kovovych armatur pro pouziti
v potrubnich systémech spojovanych pfirubami — Cast 2: Armatury
oznacované Class

Pramyslové armatury.Pfirubové, bezpfirubové a pfivafovaci armatury.
UrCovani stavebni délky a jeji tolerance

Primyslové armatury. Uzaviraci ventily. Technické dodaci predpisy
Pramyslové armatury. Soupatka. Technické dodaci predpisy
Pramyslové armatury. Pojistné ventily. Cast 2: Technické poZzadavky
Kovové vyrobky. Druhy dokumentd kontroly

Nizkotlaka armatura. TDP

Oprava a udrzba pramyslovych armatur. (Vybaveni vhodnym
tésnénim)

Pfiruby. Pfipojovaci rozméry

Pfiruby. Tvary tésnicich ploch

Tésnéni. Pruméry ucpavek a odpovidajici tloustky tésnéni.
Konstrukéni list

o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zakonu

o obecné bezpecnosti vyrobkl a o zméné nékterych zakonl
(Zakon o obecné bezpeénosti vyrobki)
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